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Berufsgenossenschaftliche Regeln fir Sicherheit und Gesundheit bei der
Arbeit (BG-Regeln) sind Zusammenstellungen bzw. Konkretisierungen von
Inhalten aus

staatlichen Arbeitsschutzvorschriften (Gesetze, Verordnungen)
und/oder

berufsgenossenschaftlichen Vorschriften (Unfallverhistungsvorschriften)
und/oder

technischen Spezifikationen

und/oder

den Erfahrungen berufsgenossenschaftlicher Préventionsarbeit.

BG-Regeln richten sich in erster Linie an den Unternehmer und
sollen ihm Hilfestellung bei der Umsetzung seiner Pflichten aus
staatlichen ~ Arbeitsschutzvorschriften oder Unfallverhitungsvor-
schriften geben sowie Wege aufzeigen, wie Arbeitsunfélle, Berufs-
krankheiten und arbeitsbedingte Gesundheitsgefahren vermieden
werden kénnen.

Der Unternehmer kann bei Beachtung der in den BG-Regeln ent-
haltenen Empfehlungen, insbesondere den beispielhaften Lésungs-
méglichkeiten, davon ausgehen, dass er damit geeignete Maf3-
nahmen zur Verhiitung von Arbeitsunfdllen, Berufskrankheiten und
arbeitsbedingten Gesundheitsgefahren getroffen hat. Andere L5-
sungen sind méglich, wenn Sicherheit und Gesundheitsschutz in
gleicher Weise gewdhrleistet sind. Sind zur Konkretisierung staat-
licher Arbeitsschutzvorschriften von den dafiir eingerichteten Aus-
schiissen technische Regeln ermittelt worden, sind diese vorrangig
zu beachten.

Werden verbindliche Inhalte aus staatlichen Arbeitsschutzvorschrif-
ten oder aus Unfallverhiitungsvorschriften wiedergegeben, sind sie
durch Fettdruck kenntlich gemacht oder im Anhang zusammenge-
stellt. Erlduterungen, insbesondere beispielhafte L6sungsméglich-
keiten, sind durch entsprechende Hinweise in Kursivschrift gege-
ben.




Vorbemerkung

Diese BG-Regel konkretisiert das Minimierungsgebot in den Abschnitten 3
und 4 der Gefahrstoffverordnung im Hinblick auf die Geféhrdung durch
Lackaerosole beim Spritzlackieren. Beschrieben wird der Stand der Technik
im Hinblick auf die auszuwdhlenden MaBBnahmen, um ein Schutzniveau
analog der Regelungen des Allgemeinen Staubgrenzwertes nach Nr. 2.4 der
Technischen Regel fir Gefahrstoffe ,Grenzwerte in der Luft am Arbeitsplatz;
Luftgrenzwerte” (TRGS 900) zu erreichen.

Besondere Anforderungen an SchutzmafBnahmen bei als giftig, sehr giftig,
krebserzeugend, fruchtschéidigend oder reproduktionstoxisch eingestuften
Beschichtungsstoffen sind in dieser BG-Regel nicht geregelt; siehe hierzu die
Anforderungen an die Schutzstufen 3 und 4 in der Gefahrstoffverordnung.

Bei Spritzlackierarbeiten ist grundsdtzlich auch mit dem Auftreten von
Brand- und Explosionsgefahren zu rechnen. Zur Festlegung entsprechender
MaBBnahmen sind das Kapitel 2.29 ,Verarbeiten von Beschichtungsstoffen”
der BG-Regel ,Betreiben von Arbeitsmitteln” (BGR 500), die Betriebssicher-
heitsverordnung, die Gefahrstoffverordnung sowie die Brandschutzvorschrif-
ten der Lénder heranzuziehen.

Regelungen zum Explosionsschutz finden sich hinsichtlich Bau und Ausris-
tung von Anlagen (Maschinen) in den entsprechenden harmonisierten euro-
pdischen Normen (DIN EN 12215 ,Beschichtungsanlagen; Spritzkabinen fir
flissige organische Beschichtungsstoffe; Sicherheitsanforderungen” DIN
EN 13355 ,Beschichtungsanlagen; Kombinierte Spritz- und Trocknungskabi-
nen; Sicherheitsanforderungen”) sowie hinsichtlich des Betriebs in den ,Exp-
losionsschutz-Regeln (EX-RL)” (BGR 104).

Die in dieser BG-Regel enthaltenen technischen Lésungen schlieBen andere,
mindestens ebenso sichere Lésungen nicht aus, die auch in technischen Re-
geln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union oder der Tiirkei oder
anderer Vertragsstaaten des Abkommens Uber den Europdischen Wirt-
schaftsraum ihren Niederschlag gefunden haben kénnen.

Im Hinblick auf die neve Gefahrstoffverordnung vom 23. Dezember 2004
sollen die Technischen Regeln fir Gefahrstoffe (TRGS) zu gegebener Zeit
ersetzt werden. Soweit die in dieser BG-Regel zitierten Technischen Regeln
fir Gefahrstoffe nicht im Widerspruch zur neuen Verordnung stehen, kdnnen
diese gegenwidrtig weiterhin orientierend herangezogen werden.
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Anwendungsbereich

Diese BG-Regel findet Anwendung auf Arbeitsplétze, an denen von
Personen Spritzlackierarbeiten unter Einsatz von Spritzpistolen
durchgefishrt werden.

Diese BG-Regel findet keine Anwendung auf Lackierarbeitsplétze,
an denen der Lackauftrag von Hand mit Pinsel, Rolle oder einzel-
nen Sprijhdosen vorgenommen wird.

Diese BG-Regel findet auch keine Anwendung auf Lackierarbeits-
platze, soweit

— verfahrens- und stoffspezifischen Kriterien,

- Branchenregelungen zur Gefshrdung durch Lackaerosole bei
Spritzlackierarbeiten,

- besondere Arbeitsbedingungen im Einzelfall

vorliegen.

Verfahrens- und stoffspezifische Kriterien sind in den Techni-
schen Regeln fiir Gefahrstoffe ,Ermitteln und Beurteilen der
Geféhrdungen durch Gefahrstoffe am Arbeitsplatz; Verfah-
rens- und stoffspezifische Kriterien (VSK) fiir die betriebliche
Arbeitsbereichsiberwachung” (TRGS 420) aufgefiihrt, Bran-
chenregelungen sind z.B. BGIA-Empfehlungen oder LASI/
ALMA-Empfehlungen.

Besondere Arbeitsbedingungen im Einzellfall sind z.B.
Spritzlackierarbeiten auf Baustellen oder im Schiffbau, Da-
bei sind zum Schutz der Arbeitnehmer vor Lackaerosolen
mindestens gleich wirksame Ersatzmaf3nahmen zu ergreifen.

Bei Einhaltung der in dieser BG-Regel beschriebenen Maf3-
nahmen wird auch ein wirksamer Schutz vor organischen
Lésemitteln und Isocyanaten beim Spritzlackieren erreicht.

Diese BG-Regel enthdlt keine Anforderungen zu Brand- und Explo-
sionsgefdhrdungen.
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Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieser BG-Regel werden folgende Begriffe bestimmt:

1. Spritzstand ist der Stand, in dem sich das zu beschichtende

Werkstiick wéhrend der Spritzarbeiten innerhalb eines mit einer
Absaugwand versehenen und bis auf die offene Zugangsseite
geschlossenen Bereiches befindet. Das Werkstiick ragt nicht
Uber den Spritzstand hinaus. Die offene Zugangsseite ist Ein-
lasssffnung fir die Zuluft und Zugang fir den Lackierer. Der
Lackierer steht wdhrend der Spritzarbeiten vor der offenen
Zugangsseite. Das zu beschichtende Werkstiick befindet sich
zwischen Lackierer und Absaugwand. Der Spritzstrahl wird in
Richtung zur Absaugwand aufgetragen mit einer Abweichung
von nicht mehr als etwa 30° zur Mittelachse.

Prinzipskizzen zu Spritzstand, -kabine und -wand siehe An-
hang 1.

. Spritzkabine ist die Kabine, in der sich der Lackierer wéhrend

der Spritzarbeiten mit dem zu beschichtenden Werkstiick in ei-
nem geschlossenen Raum mit technischer Liftung (Zuluft, Abluft,
Luftsinkgeschwindigkeit ca. 0,3 m/s) befindet. Die Liftfihrung
ist vertikal, horizontal oder als Kombination méglich.

Zu Beschaffenheitsanforderungen an Spritzstéinde, Spritzka-
binen und kombinierten Spritz- und Trocknungskabinen sie-
he DIN EN 12215 und DIN EN 13355.

. Spritzwand ist die Wand (Absaugwand), die als Erfassungsein-

richtung wéhrend der Spritzarbeiten am Werkstiick positioniert
wird. Die Position des Spritzlackierers zur Absaugwand und
Strémungsrichtung ist nicht festgelegt. Die Richtung des Spritz-
strahls zur Strémungsrichtung ist nicht festgelegt. Der Erfas-
sungsgrad ist relativ gering.

Zu Beschaffenheitsanforderungen an Spritzwénde  siehe
VDMA 24381 ,Oberflichentechnik; Richtlinien fir Spritzka-
binen und kombinierte Spritz- und Trocknungskabinen”.

. Overspray ist der Anteil des verspritzten Beschichtungsstoffes,

der nicht auf die zu beschichtende Oberfliche gelangt.
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Bei Kleinteilen ist mit einem héheren Overspray zu rechnen,
wenn der Sprishstrahl nicht so weit verschmdlert werden
kann, dass er nicht iiber das Objekt hinaus reicht.

5. Rickprall ist ein Maf3 fir den vom Werkstiick in Richtung
Lackierer zuriick gelenkten Anteil des Sprihstrahls.

Je nach Abstand des Spritzlackierers vom Werkstiick und
der Aufprallgeschwindigkeit des Spriihstrahls ergeben sich
unterschiedliche Gréf3enordnungen fiir den Riickprall. Auch
die &ufBere Gestalt des Werkstiicks hat hier einen nicht un-
wesentlichen Einfluss. So ist der Spritzlackierer einem héhe-
ren Riickprall ausgesetzt, wenn iber Kopf spritzlackiert wird.
Dies ist auch zu erwarten, wenn das Werkstick im Lackier-
bereich Kanten oder Sacklécher besitzt, durch die der volle
Spriihstrahl zuriick gelenkt werden kann.

MaBnahmen zur Verhitung von Gefahren fir Leben und
Gesundheit durch Lackaerosole

Technische und organisatorische MaBnahmen

Der Unternehmer hat nach § 9 Abs. 1 und 2 der Gefahrstoffver-
ordnung dafir zu sorgen, dass die durch Lackaerosole bedingte
Gefdihrdung der Gesundheit und Sicherheit der Beschaftigten bei
der Arbeit durch die in der Geféhrdungsbeurteilung festgelegten
MaBnahmen beseitigt oder auf ein Mindestmaf3 verringert wird.

Dies wird z.B. erreicht, indem Spritzlackierarbeiten in Ar-
beitsbereichen ausgefiihrt werden, die mit einer technischen
Liftung versehen sind und deren Wirksamkeit kontinuierlich
berpriift wird.

Geeignet sind Spritzkabinen oder Spritzstéinde mit optischer
und akustischer Anzeige der Fehlfunktionen der Liiftung.

Die Fristen der Uberpri]fung der technischen Liiftung sind in
der Geféhrdungsbeurteilung festzulegen.

Bei Spritzlackierarbeiten sind die GrundmafBBnahmen zum
Schutz der Beschéftigten (Schutzstufe 2 nach Gefahrstoffver-
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ordnung) vorzusehen, da ein Atemschutzgerét grundsétzlich
erforderlich ist.

Bei Spritzlackierarbeiten mit geringer Lackmenge sind Spritzwénde
oder zusdtzliche organisatorische Mafnahmen zur Reduzierung
der Exposition durch Lackaerosole ebenfalls geeignet.

Als geringe Lackmenge zéhlen weniger als 0,5 kg pro Ar-
beitsschicht. Mit dieser Lackmenge kann eine Fléche von
etwa 4 m” lackiert werden.

Eine ausreichende Absaugwirkung von Spritzwénden wird
erreicht, wenn diese so ausgelegt sind und angeordnet wer-
den, dass am Werkstiick eine Erfassungsgeschwindigkeit von
0,25 m/s erreicht wird.

Zusditzliche organisatorische Maf3nahmen sind z.B. zeitliche
oder réumliche Trennung von Spritzarbeiten und anderen
Arbeiten, wirksame natiirliche Beliftung oder — bei Arbeiten
im Freien — Beachtung der Windrichtung.

Ergénzend sind folgende organisatorische Maf3nahmen in Betracht
zu ziehen:

Fihren des Spritzstrahls senkrecht zur Oberfléche,

Fihren des Spritzgerdtes méglichst nahe an der zu spritzenden
Flache wie folgt:

* Niederdruckspritzen/HVLP-Spritzen ca. 5 cm bis 25 cm,

e Hochdruckspritzen ca. 25 cm bis 50 cm,

e Luftunterstiitztes Airless-Spritzen (Airmix) ca. 25 cm,

* Airless-Spritzen ca. 30 cm,

Anpassung der Spritzstrahlbreite an die Werkstiickabmessun-
gen,

Einhaltung eines geringen Zerstdubungsdruckes; die Angaben

des Herstellers des Spritzgeréites diirfen nicht Gberschritten wer-
den,

Aufstellung der Werkstiicke in mdglichst kurzer Entfernung zur
Absaugwand,

Fihrung des Spritzstahls in Richtung Absaugwand, gegebenen-
falls Drehen des Werkstiickes auf drehbarer Werkstickauflage,
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- Vermeidung von Spritzlackierarbeiten iber Kopf durch Verwen-
den von hshenverstellbaren und drehbaren Werkstiickkauflagen

- Beachtung der Herstellerhinweise von Spritzgerdten zur Erhé-
hung des Lackauftragwirkungsgrades in der Betriebsanleitung.

Siehe auch BG-Information ,Lackierrdume und -einrichtun-
gen fir flissige Beschichtungsstoffe — Bauliche Einrichtungen,
Brand- und Explosionsschutz, Betrieb” (BGI 740).

Der Unternehmer hat gemaf3 § 14 Abs. 1 und 2 der Gefahrstoff-
verordnung sicherzustellen, dass den Versicherten fir Spritzlackier-
tatigkeiten eine Betriebsanweisung zugdnglich gemacht wird und
die Versicherten anhand der Betriebsanweisung tber auftretende
Gefdhrdungen und entsprechende Schutzmaf3nahmen vor Aufnah-
me der Tatigkeit und danach mindestens jéhrlich miindlich unter-
wiesen werden.

Siehe auch Technischen Regel fiir Gefahrstoffe ,Betriebs-
anweisung und Unterweisung nach § 20 GefStoffvV”
(TRGS 555).

Der Unternehmer hat gemdf3 § 14 Abs. 3 der Gefahrstoffverord-
nung sicherzustellen, dass fur alle Versicherten, die Spritzlackiertd-
tigkeiten durchfishren, eine allgemeine arbeitsmedizinisch-toxi-
kologische Beratung durchgefihrt wird. Diese Beratung soll im
Rahmen der Unterweisung nach Abschnitt 3.1.4 erfolgen.

Der Unternehmer hat den Versicherten, die Spritzlackiertétigkeiten
durchfihren, gemdB3 § 16 Abs. 3 der Gefahrstoffverordnung ar-
beitsmedizinische Vorsorgeuntersuchungen anzubieten.

Atemschutz

Der Unternehmer hat nach § 9 Abs. 2 Nr. 3 der Gefahrstoffver-
ordnung den Versicherten, die Spritzlackierarbeiten durchfihren,
ein Atemschutzgerdt zur VerFUgung zu stellen, sofern die Gefdhr-
dung nicht durch Maf3nahmen nach Abschnitt 3.1 verhiitet wird.

Geeignet sind Atemschutzgeréte, fir die keine Tragezeitbe-
grenzung nach der BG-Regel ,Benutzung von Atemschutzge-
réten” (BGR 190) gilt.



Dies sind Leichtschlauchgerdte mit Haube oder Helm der Ge-
réiteklasse LDH2 nach DIN EN 14 594 ,Atemschutzgeréite;
Druckluft-Schlauchgeréte mit kontinuierlichem Luftstrom; An-
forderungen, Prifung, Kennzeichnung” oder Filtergerdte mit
Geblédse und Haube oder Helm der Geréteklasse TH2A2P
nach DIN EN 12941 , Atemschutzgerdte; Gebldsefiltergerdite
mit Helm oder einer Haube; Anforderungen, Prifung, Kenn-
zeichnung”.

Eine Geféhrdung tritt nicht auf, wenn

- bei einer Uberprifungsmessung unter typischen Arbeits-
bedingungen mit den anerkannten Messverfahren der
Deutschen  Forschungsgemeinschaft (DFG-Methoden 1
bis 3 fir Lackaerosole) gemessene Konzentration an
Lackaerosolen die Bestimmungsgrenze des Messverfah-
rens nicht iberschreitet

und

- zusdtzlich der Bewertungsindex gemdf3 der Technischen
Regel fir Gefahrstoffe ,Bewertung von Stoffgemischen in
der Luft am Arbeitsplatz” (TRGS 403) fir die Lésemittel
und die weiteren Inhaltsstoffe (z.B. monomere und poly-
mere Isocyanate) < 1 betréigt.

Messungen der Berufsgenossenschaften, der Lénder und der
Bundesanstalt fiir Arbeitschutz und Arbeitsmedizin haben
gezeigt, dass an Spritzstéinden sehr viel niedrigere Konzent-
rationen an Lackaerosolen und anderen Gefahrstoffen ge-
funden werden als in Spritzkabinen und an Spritzwénden.
Ist die Konzentration an Lackaerosolen so gering, dass sie
mit den anerkannten Messverfahren nicht nachgewiesen
werden kann, und unterschreitet der Bewertungsindex nach
TRGS 403 fir die sonstigen Inhaltsstoffe die Grenze von 1,
ist die Geféhrdung am Spritzlackierarbeitsplatz des Spritz-
standes so gering, dass die Benutzung von Atemschutzgerd-
ten zur Geféhrdungsminderung nicht erforderlich ist.

Die Bestimmungsgrenze betréigt 1,45 mg/m3 bei der vom
Berufsgenossenschaftlichen Institut fiir Arbeitsschutz (BGIA)
angewendeten DFG-Methode 2.
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Bei Spritzlackierarbeiten

mit geringer Lackmenge (< 0,5 kg pro Arbeitsschicht) und den
MaBnahmen nach Abschnitt 3.1.2

oder

geringen Umfangs (< 1 Stunde pro Arbeitsschicht) in Spritzka-
binen oder an Spritzsténden

ist das Tragen von Atemschutz keine stindige Maf3nahme im Sinne
von § 9 Abs. 3 Satz 2 der Gefahrstoffverordnung. Bei diesen
Tatigkeiten kdnnen auch

Filtergerdte mit Halb-/Viertelmaske nach DIN EN 140 ,Atem-
schutzgerdte; Halbmasken und Viertelmasken; Anforderungen,
Priifung, Kennzeichnung” mit Kombinationsfilter A2P2 nach DIN
EN 14387 ,Atemschutzgerdte; Gasfilter und Kombinationsfilter;
Anforderungen, Prifung, Kennzeichnung”

oder

Gas und Partikel filtrierende Halbmasken FFA2P2 nach DIN
EN 149 ,Atemschutzgerdte; Filtrierende Halbmasken zum
Schutz gegen Partikeln; Anforderungen, Prifung, Kennzeich-
nung” und DIN EN 405 Atemschutzgerdte; Filtrierende Halb-
masken mit Ventilen zum Schutz gegen Gase oder Gase und
Partikeln; Anforderungen, Priifung, Kennzeichnung”

for den Schutz vor Lackaerosolen und Losemitteln verwendet wer-
den. Dabei sind folgende Bedingungen zu beachten:

Die Halb-/Viertelmaske muss regelméafig gewartet, das Kombi-
nationsfilter nach Herstellerangabe, spéitestens wochentlich ge-
wechselt werden, wenn in der Woche Spritzarbeiten durchge-
fohrt wurden

oder

die Gas und Partikel filtrierende Halbmaske FFA2P2 ist nach
Schichtende zu entsorgen und durch eine neue Halbmaske zu
ersetzen.

Versicherte haben nach § 9 Abs. 3 der Gefahrstoffverordnung
bereitgestellte Atemschutzgeréte zu benutzen.
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Hautschutz

Der Unternehmer hat nach § 9 Abs. 2 Nr. 3 der Gefahrstoffver-
ordnung den Versicherten, die Spritzlackierarbeiten durchfihren,
geeigneten Hautschutz zur Verfigung zu stellen. Hierbei sind die
Informationen aus den Sicherheitsdatenbléttern der verwendeten
Stoffe zu beriicksichtigen.

Siehe auch BG-Regel ,Benutzung von Hautschutz”
(BGR 197).

Der Unternehmer hat nach § 9 Abs. 2 Nr. 3 der Gefahrstoffver-
ordnung den Versicherten, die bei Spritzlackierarbeiten einer er-
heblichen Verschmutzung ausgesetzt sind, geeignete Schutzklei-
dung zur Verfigung zu stellen. Bei geringer Verschmutzung ist eine
den Kérper vollstindig bedeckende Arbeitskleidung und Schutz-
handschuhe ausreichend.

Besonders geeignet sind Einweg-Schutzanziige mit Kapuze.

Siehe auch BG-Regeln ,Einsatz von Schutzkleidungen”
(BGR 189) und ,Einsatz von Schutzhandschuhen” (BGR 195).

Gemdf3 den Technischen Regeln fiir Gefahrstoffe ,Sicher-
heitsdatenblatt” (TRGS 220) sind Informationen zu erforder-
lichen Hautschutzmafinahmen im Abschnitt ,,Expositionsbe-
grenzung und persénliche Schutzausriistung” des Sicher-
heitsdatenblattes aufgefiihrt.

Der Unternehmer hat nach § 9 Abs. 3 der Gefahrstoffverordnung
dafiir zu sorgen, dass die Arbeitskleidung regelméfig von Farbres-
ten gereinigt und auflerhalb des Spritzbereiches aufbewahrt wird.
Eine manvelle Reinigung der Arbeitskleidung mit L&semitteln ist
nicht zuldssig. Schutzkleidung ist in angemessenen Zeitabstinden
zu wechseln oder zu reinigen.

Die grundlegenden Anforderungen zum Hautschutz entsprechend

der Technischen Regel fir Gefahrstoffe ,Schutzmaf3nahmen; Min-
deststandards” (TRGS 500) sind zu beachten.

Zum Hautschutz werden zurzeit Technische Regeln fir Ge-
fahrstoffe ,Geféhrdung durch Hautkontakt” (TRGS 330) in

einem Arbeitskreis des Ausschusses fir Gefahrstoffe (AGS)
erarbeitet.
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Zeitpunkt der Anwendung

Diese BG-Regel ist anzuwenden ab Januar 2006, soweit nicht In-
halte dieser BG-Regel nach geltenden Rechtsnormen oder als all-
gemein anerkannte Regeln der Technik bereits zu beachten sind.



Anhang 1
Schematische Darstellung der typischen Arbeitssituation in Spritzkabinen, an

Spritzsténden und Spritzwénden

Spritzkabine

S Zuft

11 Iﬂ

Spritzstand

,
e

I Zuluft

Apluft
Abluft

Spritzwand

S

keine definierte Zuluft




Anhang 2

Ablaufschema zur Auswahl der technischen Liftung und der Atemschutz-
gerdte bei Spritzlackierarbeiten

’ Spritzlackierarbeiten ‘

MaBnahmen
gemaR VSK bzw.
Branchenregelung

VSK bzw. Branchen-
regelung vorhanden?

nein

bei geringer Lackmenge
<05 kg/Schicht

Spritzwand oder
zusétzliche
organisatorische
MaRnahmen

Spritzkabine Spritzstand

Keine Gefahrdung?
Lackaerosole < Bestimmungsgrenze
Bewertungsindex TRGS 403 < 1

Geringer Umfang?
<1 hiSchicht

Im Auswahlschema sind die grundsétzlichen Méglichkeiten zur Auswahl von
Liftung und Atemschutzgerdt gemdf3 den Regelungen in den Abschnitten 3.1
und 3.2 zusammenfassend dargestellt. Die Detailanforderungen sind dem
Text des Abschnittes 3 zu entnehmen.
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Anhang 3

Lackaerosolexposition an Spritzlackierarbeitsplatzen

Von den Messstellen der Berufsgenossenschaften und der Arbeitschutzbe-
hérden der Bundesldnder wurden im Rahmen der Aufsichtstatigkeiten im
Zeitraum von 1998 bis 2002 insgesamt 303 Messungen der Lackaerosol-
konzentration an Spritzlackierarbeitsplétzen in unterschiedlichen Branchen
durchgefiihrt.

Die Messergebnisse zeigen, dass bei Arbeiten an Spritzstinden sehr geringe
Konzentrationen an Lackaerosolen gefunden wurden; Konzentrationen ber
10 mg/m’® sind nicht zu erwarten. In Spritzkabinen und an Spritzwénden
wurden deutlich héhere Lackaerosolkonzentrationen festgestellt, die durch-
aus Uber 50 mg/m® betragen kénnen.

Anzahl Messergebnisse
)
)

8 21
13 D
a2 S (@0%

Spritzwand
Spitzkabine

25-50
Lackaerosolkonzentration [mg/m®] > 50



Anhang 4

Vorschriften und Regeln

Nachstehend sind die in dieser BG-Regel aufgefihrten Vorschriften und
Regeln zusommengeste”t:

1.
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Gesetze, Verordnungen

(Bezugsquelle: Buchhandel

oder
Carl Heymanns Verlag KG,
Luxemburger Strafle 449, 50939 Kaln)

Betriebssicherheitsverordnung,

Gefahrstoffverordnung mit zugehdrigen Technischen Regeln fir Gefahrstoffe,

insbesondere

TRGS 220
TRGS 330
TRGS 402

TRGS 403
TRGS 420

TRGS 430
TRGS 500
TRGS 555
TRGS 900

Sicherheitsdatenblatt,
Gefahrdung durch Hautkontakt (zurzeit Entwurf),

Ermittlung und Beurteilung der Konzentrationen geféhrlicher Stoffe
in der Luft in Arbeitsbereichen,

Bewertung von Stoffgemischen in der Luft am Arbeitsplatz,

Ermitteln und Beurteilen der Gefghrdungen durch Gefahrstoffe am
Arbeifsp|utz,' Verfahrens- und sfoffspezifische Kriterien (VSK) for
die betriebliche Arbeitsbereichsiberwachung,

Isocyanate; Exposition und Uberwachung,
Schutzmaf3nahmen; Mindeststandards,

Betriebsanweisung und Unterweisung nach § 20 GefStoffV,
Grenzwerte in der Luft am Arbeitsplatz; Luftgrenzwerte.

Berufsgenossenschaftliche Vorschriften, Regeln und Informationen fiir Sicherheit
und Gesundheit bei der Arbeit

(Bezugsquelle: zustéindige Berufsgenossenschaft

oder
Carl Heymanns Verlag KG,
Luxemburger Straf3e 449, 50939 Ksln)

Unfallverhiitungsvorschrift ,Grundsétze der Prévention” (BGV A1),
JExplosionsschutzregeln (EX-RL)” (BGR 104),

BG-Regel ,Arbeitsplatzliftung — Lufttechnische Ma3nahmen” (BGR 121),
BG-Regel ,Einsatz von Schutzkleidung” (BGR 189)

BG-Regel ,Benutzung von Atemschutzgeréten” (BGR 190),

BG-Regel ,Einsatz von Schutzhandschuhen” (BGR 195),

BG-Regel ,Benutzung von Hautschutz” (BGR 197),



BG-Regel ,Betreiben von Arbeitsmitteln” (BGR 500); insbesondere Kapitel 2.29
.Verarbeiten von Beschichtungsstoffen”,

BG-Information ,Lackierer” BGI 557),
BG-Information ,Verzeichnis zertifizierter Atemschutzgerdte” (BGI 693),

BG-Information ,Lackierréume und -einrichtungen fir flissige Beschichtungsstoffe
- Bauliche Einrichtungen, Brand- und Explosionsschutz, Betrieb” (BGI 740).

Normen

(Bezugsquelle Beuth Verlag GmbH,
Burggrafenstrafie 6, 10787 Berlin)

DIN EN 140

DIN EN 149

DIN EN 405

DIN EN 12215

DIN EN 12941

DIN EN 13355

DIN EN 14387

DIN EN 14594

VDMA 24381

Atemschutzgerdte; Halbmasken und Viertelmasken; Anforde-
rungen, Prifung, Kennzeichnung,

Atemschutzgerdte; Filtrierende Halbmasken zum Schutz gegen
Partikeln; Anforderungen, Prisfung, Kennzeichnung,
Atemschutzgerdte; Filtrierende Halbmasken mit Ventilen zum
Schutz gegen Gase oder Gase und Partikeln; Anforderungen,
Prisfung, Kennzeichnung,

Beschichtungsanlagen; Spritzkabinen fur flissige organische
Beschichtungsstoffe; Sicherheitsanforderungen,
Atemschutzgerdte; Geblasefiltergerdte mit Helm oder einer
Haube; Anforderungen, Prisfung, Kennzeichnung,
Beschichtungsanlagen; Kombinierte Spritz- und Trocknungska-
binen; Sicherheitsanforderungen,

Atemschutzgerdte; Gasfilter und Kombinationsfilter; Anforde-
rungen, Prifung, Kennzeichnung,

Atemschutzgerdte; Druckluft-Schlauchgerdte mit kontinuierli-
chem Luftstrom, Anforderungen, Prisfung, Kennzeichnung,
Oberflachentechnik; Richtlinien fir Spritzkabinen und kombi-
nierte Spritz- und Trocknungskabinen.












Hier erhalten Sie weitere Informationen

Berufsgenossenschaft der Bauwirtschaft, Berlin

Pravention

Priventions-Hotline der BG BAU: 0800 8020100 (gebiihrenfrei)

www.bgbau.de
praevention@bgbau.de

Fachliche Ansprechpartner fiir Ihren Betrieb vor Ort
finden Sie im Internet unter
www.bgbau.de — Ansprechpartner/Adressen — Pravention

Um die Kontaktdaten des Ansprechpartners der Pravention der
BG BAU zu finden, konnen Sie ihn direkt tiber die Postleitzahl bzw.
den Ortsnamen lhrer Baustelle suchen.

Wenn Ihnen keine dieser Angaben vorliegt, haben Sie zusatzlich
noch die Moglichkeit, sich iiber die Kartendarstellung zur Adresse
Ihrer Baustelle ,,durchzuklicken®.

Auch dort finden Sie die entsprechenden Kontaktdaten.

s e —————
WBGBAU

Ansprechpartnersuche

Home  + Privestion » rach Ragion

* nach Region (PLZ/OM) Ihre Ansprechpart der Pri

»  Fachberatung (Fachthema)
Um die Kontaktdaton des Ansprechpariness der Wone Ihnen keine diessr Angaben vorlkogt, haben
Privveniion der BG BAU zu finden, kinnen Sie sich dber die
bar dir Postipitzah, bow. e 2ur Baustolie
Baustelie suchen “durchaublicken”.

Auch dort fnden Sa dw entsprechenden

fou - Kontakidaten
Ort:

Workakidaten suchen

S kerinan e Postiefizahl nicht?
Hier kinnen Sie diese recherchiensn.




Berufsgenossenschaft
der Bauwirtschaft

Hildegardstrafle 29/30
10715 Berlin
www.bgbau.de
praevention@bgbau.de

Praventions-Hotline der BG BAU:
0800 8020100 (gebiihrenfrei)






